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KUN TIL PROFESSIONEL BRUG

J1842V

2K mat klarlaksystem

(med P210-8815 HS+ heerder)

Produkt Beskrivelse
P190-1062 Klarlak — mat
P190-1063 Klarlak — halvblank
P210-8815 HS Plus heerder
P850-1693/1694/1695 2K lav-VOC fortyndere

Produktbeskrivelse

Klarlakkerne P190-1062, mat, og P190-1063, halvblank, er udviklet til at gengive finishes pa
komponenter med lav glans. Klarlakkerne bruges pa AQUABASE® og AQUABASE® PLUS.

Nexa Autocolors matte klarlaksystem bestar af 2K akrylurethanklarlakker, der er beregnet til
specialreparationer af biler eller omrader af biler med mat eller lavglans klarlak som originallak pa
et enkelt eller flertrins basefarvesystem (f.eks. Mercedes full body Matt Finish).

Blandingen af de to klarlakker kan varieres i forhold til den bil, der skal repareres, for at tage
hgjde for variationer i den normale glans, der afheenger af farve, model, reparationens placering
pa bilen osv.

P190-1062/-1063 eller blandinger kan bruges pa uelastisk plast uden tilsaetning af
specialadditiver.

P190-1062/-1063 klarlakker kan bruges sammen med HS Plus heerder P210-8815.

Underlag/klarggring

Ved afdeekning af en reparation skal direkte kontakt mellem afdeekningstape og den matte originallak minimeres.
Nar det er ngdvendigt at bruge afdeekningstape direkte pa originallak, skal tapen fiernes fgr ovnterring for at
undgad meerker pa originalen, der muligvis ikke kan fiernes.
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J1842V

2K mat klarlaksystem P190-1062/-1063

P190-1062/P190-1063 eller blandinger af de to kan pafares pa:

- Aquabase® Plus basefarver i P989-serien
- Aquabase® basefarver i P965-serien

P190-1062/-1063 klarlakker skal pafgres en ren og stavfri basefarve.
Det anbefales at tarre basefarven let over med en tag-rack efter afluftning.

Smuds skal forebygges i alle faser af processen. Det er ikke muligt at fierne smuds i matte eller
lavglans finishes, nar det sidste lag klarlak er pafert.

PROCES

BLANDINGSFORHOLD FOR P190-1062/-1063

P190-1062 og P190-1063 kan blandes i ethvert forhold for at fa den glans, der passer bedst til en
bestemt reparation, og tage hgjde for variationer i den normale glans, der afheenger af farve, model,
reparationens placering pa bilen osv. Nedennzevnte procentvise forhold er det bedste udgangspunkt for

de 5 glansniveauer.

Glansniveau MCO01 MCO02 MCO03 MCO04 MCO05
]'C\Aeell(ts Lavglans Halvblank
e - f.eks. Mercedes, f.eks. eeldre
%E}{T)b%rgmmn Smart, BMW, plastsidelister til
[ginisﬁ y Ma Fiat full body Mercedes
Matt finishes
Klarlak Procentvise dele efter veegt (%)
P190-1062 100 70 50 30 0
P190-1063 0 30 50 70 100

Den feerdige blanding skal derefter aktiveres og fortyndes som neevnt nedenfor.

Der SKAL laves testpaneler til den tilteenkte kombination af
heerder/fortynder/forhold/sprgjtepistol for at kontrollere farve og glans i forhold til den

bil, der skal repareres.
Det anbefales kun at bruge P850-1693 fortynder pa sma omrader eller komponenter

(spejldeeksler osv.)

Bemeerk:

VALG AF FORTYNDER

Mindre omrader/lodrette flader/hgjere glans Stgrre omrader/vandrette flader/lavere glans

Under 25° C Over 25° C
Sprgjtepistol, mindre dysestgrrelse Sprgijtepistol, stgrre dysestgrrelse
—_— " —

Hurtigere fortynder Langsommere fortynder
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2K mat klarlaksystem P190-1062/-1063 J1842V

PROCES

Standardsystemer
U;D:D Efter volumen Efter veegt
P190-1062/-1063 5 dele Se tabel pa side 4
P210-8815 1 del
P850-1693/4/5 eller 3,5 dele
P850-1492/3/4/5

@ 15 sek. DIN4 ved 20° C

Anvendelsestid ved 20° C: 1-2 timer, afhaengigt af heerder/fortynder

Dysestgrrelse
onr Massefylde: 1,2 -1,4 mm

Indgangstryk: Se sprgjtepistolfabrikantens vejledning

(normalt 2 bar/30 psi indgang)
(g? Pafaring

1 helt enkeltlag. Afluft, indtil det er jseevnt mat over det hele

+

1 helt enkeltlag, umiddelbart efterfulgt af et lettere (¥ lag) krydslag.
Afluft far ovntarring, indtil det er jeevnt mat over det hele.

15-30 minutter, eller indtil overfladen er helt og jeevnt mat pa hele reparationsomradet*; afluftning
er ngdvendigt mellem lagene.

15-30 minutter, eller indtil overfladen er helt og jeevnt mat over hele reparationsomradet?;
afluftning er ngdvendigt fgr ovntarring.

*Bemeerk: Det er vigtigt at lade klarlakken aflufte helt mellem lagene og far ovntarring for at fa et
ensartet udseende og en ensartet glans pa hele omradet.
De faktiske afluftningstider afhaenger af den kombination af heerder/fortynder, der er
nadvendig for at opna den korrekte glanseffekt, og tiderne kan variere mellem 15 og
45 minutter.

Med P210-8815 heerder

Ovntgrring ved en metaltemp. pa 60° C: 30-35 minutter

Gennemtgr: Efter afkgling

Kort bglge: 8-15 minutter, fuld effekt
Mellembglge: 15 minutter, fuld effekt
(afheengigt af farve og udstyr)
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2K mat klarlaksystem P190-1062/-1063 J1842V

Generelle bemeaerkninger vedrgrende processen

LAKTEMPERATUR

Som ved alle laksystemer opnas optimal sprajtepafaring, hvis lakken, haerderen og fortynderen nar
stuetemperatur (20-25° C) far brug. Dette er iszer vigtigt for HS systemer. Pafaringen kan forringes, hvis
lakken bliver koldere end 15° C.

IR-TORRING

Tarretider afhaenger af farve og udstyr. Se fabrikantens vejledning vedrgrende opseetning.

Ved brug af en Aquabase eller Aquabase Plus basefarve er det isaer vigtigt at sikre, at basefarven er gennemtar, far
klarlakken pafares.

OVERLAKERING
P190-1062/-1063 kan overlakeres efter tiderne for "gennemtar".
RETTELSER

For at fierne mindre maengder smuds i den feerdige finish skal reparationen veere helt tgr og afkglet, hvorefter
den skal slibes. Pafar derefter endnu et lag klarlakblanding. Pas pa ikke at pafgre klarlakken i for store
lagtykkelser, da dette kan pavirke den endelige farve. Reparationen skal i sa fald slibes, og basefarve og
klarlak pafares igen.

Det er ikke muligt at fierne smuds fra den feerdige matte finish.

ANDRE VIGTIGE PUNKTER

Den glans, der opnas med denne klarlak, kan variere afhaengigt af lagets tykkelse og pafaring. Lille lagtykkelse og
ter pafaring giver lavere glans. Stor lagtykkelse og vad pafaring giver hgjere glans.

Det anbefales kun at bruge denne klarlak til hele panelreparationer.

Ved brug af 2K produkter anbefales det pa det kraftigste at renggre pistolen grundigt umiddelbart efter brug.

ANVISNINGER VEDRJRENDE

BLANDING EFTER VAGT

Nar der skal bruges en bestemt maengde klarlakblanding, er det nemmest at blande efter veegt i henhold til
nedenstadende anvisninger. Veegtangivelserne er den samlede veegt — UNDLAD at nulstille vaegten mellem
tilseetningerne.

VEJLEDNING FOR BLANDING EFTER VAGT med 16xx fortyndere
Ngdvendig
maengde Veegt
brugsklar Veegt P210-8815 Veegt
lakblanding P190-1062/P190-1063 P850-1693/1694/1695
(liter) ved 5/1/3,5
0,101 559 66 g 96 g
0,251 13749 1659 240 g
0,331 181 g 2179 317 g
0,60 | 328 ¢ 395¢g 576 g
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2K mat klarlaksystem P190-1062/-1063 J1842V

0,751 41049 494 g 720 g
1,01 547 g 659 g 9619
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2K mat klarlaksystem P190-1062/-1063 J1842V

Generelle bemeaerkninger vedrgrende processen

REPARATION AF FULL BODY MATT FINISHES
BLANDING AF WB BASEFARVE + MATT FINISH DOBBELT KLARLAK REPARATIONSPROCES

Udtoning af den matte klarlak er ikke mulig, da den resulterende klarlakkant ikke kan poleres pa en
sadan made, at reparationen bliver usynlig. Afhaengigt af farven og effekten af originalklarlakken kan WB
basefarvelaget dog udtones pa normal vis og efterfalges af "mat finish dobbelt klarlak
reparationsprocessen” til den naeste passende panelkant ved at fglge nedenstaende trin.

Blandingen af de to klarlakker kan varieres i forhold til den bil, der skal repareres, for at tage hgjde for
variationer i den normale glans, der afhaenger af farve, model, reparationens placering pa bilen osv. Med
P190-6659 som farste lag i denne proces fas en glans, der er lidt hgjere, end nar P190-1062/-1063
anvendes som normalt for begge lag.

Bemeerk: Der SKAL laves testpaneler for at kontrollere farve og glans i forhold til den bil, der skal
repareres. Det er vigtigt at sprgjte disse testpaneler med hjeelpeprodukter samt at teste den
pafgringsmetode og de -betingelser, der bliver brugt i forbindelse med bilen.

Aktivering efter volumen eller se relevant teknisk datablad eller IT-system vedrgrende Aktivering efter
veegt

P190-6659 3 vol. P190-1062/-1063 5 vol.
P210-8815 heerder 1 vol. Heerder 1 vol.
P852-1689 fortynder 0,6 vol. Fortynder 3,5 vol.

Trin 1. Klarger hele det panel, der skal udtones pa, op til panelkanten eller til en brudlinje.
Pafgr lag af normalt fortyndet WB basefarve pa de reparerede paneler, s& hele det gnskede
omrade deekkes.

Trin 2. Bland basefarven som normalt med 60 % pé tveers af udtoningspanelet.

Trin 3. Farste lag klarlak med P190-6659 klarlak. Pafar 1 enkeltlag pa hele reparationsomradet.
Afluft dette lag i 30 minutter, far den matte klarlak pafares.

Trin 4. Andet lag klarlak. Brug den matte P190-1062/-1063 klarlakblanding, der er baseret pa
testpanelerne, for at opna det bedste glansniveau for det omrade af bilen, der skal repareres.

Aktivér og pafar den matte klarlakblanding pa hele reparationsomradet ved hjaelp af
ovennzevnte anbefaling vedrgrende pafering.
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2K mat klarlaksystem P190-1062/-1063 J1842V

Generelle bemeaerkninger vedrgrende processen

GENEREL PLEJE OG VEDLIGEHOLDELSE AF MAT FINISH

Felgende rad om pleje og rengaring af biler med mat finish er tilteenkt bilejeren og gaelder
bade original- og reparationslakken.
Veer seerlig forsigtig med mat finish, sa den originale, jeevne matte effekt bevares.

Ra&d til bilejeren om bevarelse af bilens matte effekt.

Almindelig og daglig brug kan relativt nemt seette sit praeg pa en mat/blank finish (&bning af
dagr/motorhjelm/bagagerum, slibemeerker fra sko ved ind- og udgang fra bilen osv.). Veer forsigtig
ved disse handlinger, da de kan give meerker i overfladen eller aendre den matte effekt.

Pas pa ikke at spilde breendstof pa matte/lavglans finishes. Spildt breendstof skal fiernes sa hurtigt
som muligt ved hjaelp af nedenstaende vaskeretningslinjer for at undga permanente skader eller en
g&ndring af den matte effekt/lavglans-effekten.

1. Undga at bruge lakrens, slibe- eller poleremidler samt voks, hvis du vil bevare bilens matte
overfladeeffekt. Lakken ma ikke poleres.

2. Polering giver en hgjere og mere ujeevn glans.

3. Renggring/polering med uegnede materialer kan aendre den matte effekt (generelt gget glans).

4. Undga at bruge vaskehal. Det bedste er at vaske bilen ved handkraft med en blgd svamp,
neutral seebe og masser af vand. Hvis bilen vaskes for ofte, kan det med tiden give panelerne
en hgjere og ujeevn glans.

Undga at vaske bilen i direkte sollys.

5. Fjern straks insektrester og fugleklatter. Dette snavs bgr blgdes op med vand og/eller fijernes
forsigtigt med en hgjtryksrenser. Hvis snavset sidder godt fast, kan det pafares et
insektrensemiddel, fgr bilen vaskes.

6. Nar der bruges rensemidler sammen med blgde svampe eller klude, er det vigtigt ikke at trykke
pa eller at skrubbe den matte finish. Midlet skal pafgres/paspragjtes og aftarres blidt. Hvis der
anvendes tryk, eendres den matte effekt, s udseendet bliver uensartet.
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2K mat klarlaksystem P190-1062/-1063 J1842V

VOC-OPLYSNINGER

EU’s greenseveerdi for dette produkt (produktkategori: 11B.€) i den brugsklare blanding er maks. 840 g/liter
VOC-indhold. VOC-indholdet for dette produkt er i den brugsklare blanding maks. 840 g/liter.

Afheengigt af den valgte anvendelse kan produktets faktiske VOC-indhold veere lavere end kreevet i EU-
direktivet.

Disse produkter er kun til professionel brug og ma ikke bruges til andre formal end de
angivne. Oplysningerne i dette datablad er baseret pa den aktuelle videnskabelige og tekniske
viden, og det er brugerens ansvar at sikre, at produktet er egnet til den respektive opgave.

Oplysninger om sundhed og sikkerhed finder du i databladet vedrarende materialesikkerhed. Dette kan ogsa ses pa
www.nexaautocolor.com

Yderligere oplysninger kan fas ved henvendelse til:

Customer Service Sales Group
PPG Industries (UK) Ltd
Needham Road

Stowmarket

Suffolk.

IP14 2AD

TIf.. +44 (0) 1449 771771
Fax: +44 (0) 1449 773472

Nexa Autocolor®, 2’(®, Aquabase®, Aquadry® og Ecofast®
er registrerede varemaerker, som tilhgrer PPG Industries Ohio, Inc.
Copyright © 2014 PPG Industries. Alle rettigheder forbeholdes.
Ophavsretten til ovennaevnte produktnumre, der er
originale, gares geeldende af PPG Industries Ohio, Inc.
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Scotch-Brite og Trizact er varemeerker, der tilhgrer 3M UK Plc.


http://www.nexaautocolor.com/

